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(§) Verfahren und Vomchtung rum Versehen von Icbcnsmittoln mil einor Oberf lachenkonnzeichnung durch 
thermtsch© Benandlung und so gekennzeichnoto Lobonsmittel 

Bet emem Verfahren /um Versehon von tebensmittoln. 
wte MoMi©r©«pfoduVten. rrnt e«ner OberfiAchcnkennfoich 
nung durch Warmobehandlung wtrd das zu bwhandolndo 
lebeni/rnttel unvofhullt und nut loiter Konjiston* mindo 
»tcn* e»n*m L**or*vahl ausgeiot/t. dos*dn Strohlungioi 
genschaftenderart wahtbar und Stouorbar und. daft eino Art- 
liche Efwi'mung des *u behandotnden lebenjrnttlols or 
ren;ht Hit6. rmtteis der emerseits zumindest im wcsenthchon 
im Berekh des Aufpratifleckes des lascrstrahls ohno wo 
senthche Verdampfung em Einbrennvorgang orroicht und 
andererse«ts die Erwarmung des tu behandelnden Lobons- 
mittels auf d»e unmittelbare Nachbarschaft des Aufprollflck- 
kesbegrenrt w»rd 

Damit kann unmiitelbar auf dem zu kenn/eichnonden I© 

bensmtttel em© Kennjoichnung vorwirkhcht worden, die in 
^ ihrer Dimension vanabel ist. d«e gewunschtenfalls oinhcit 
^ lich tr otz unregelmaSiger Oberflache des Lei ensmittels ist. 
V" die ggf vanabel in Form von HeUigkeitsabstufungen unab 
^1 hangig vom Zustand der Oberflacho des Nahrungsrmttels 
GO ist. d»e e»ne deuthche Kontjr besit/t. die das Lebensmittel in 
CO semer Gesamthea und seiner Substan/ nicht nachtcihg bo 

"-'•"*'~Z\ -'"J u U cl«";«:f InirJ.f udi:i t!f liijt:' * utuli.'ii 

OO Farbe. vo^ugsweise mehr oder weniger helles odor dunklos 
^* Braun. versehen »st 

ui 
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Bcsehreibung 

Die vorlieeende Erfindung bezieht sich auf cin Ver- 
fahrcn und einc Vorrichtung zum Vcrsehen von Lebcns- 
mitteln, vor/ugswcise von Molkcreiprodukten. Flcisch- 
und Wurstwarcn mil cincr Obcrfldchcnkennzeiehnung 
durch Warmcbchandlung und ferner aul dcrar nit ci- 
ncr Oberflachcnkcnn/eichnung vcrsehene Lcbcnsmit- 
id. 

Aus dcr FR 21 *5 408 sir.d bcrcits cin Verfahrcn und 
cine Vorrichtung zur thcrmischcn Ticfenbchandlung 
von pflanjhchcn. tierischcn und biologischcn Produktcn 
bzw. Nahrungsmiueln bckanni. Bci dicsem Verfahrcn 
wird das /u behandelnde Produkt in cine Umgcbung 
gebrachu die in dcr Lagc ist, Strahlungswarmc aufzu- 
nehmen, und das Produkt wird /ur Bestrahlung cincr 
Lascrstrahhingsquelle ausgesetzt. Has durvh dicsc 
Technologic crwunschtc /id besteht in dcr ErhOhung 
dcr Tcmperatur des gesamtcn zu bchandclndcn Pro- 
duktcs, vor/ugsweise im Minblick auf die Baktcricnver- 
mchtung. das Garcn. das Trockncn usw. 

E\ sind auch vcrschiedene Kcnn/cichnungs- bzw, 
Markicrungstcvhntkcn an Lebcns- b/w, Nahrungsmit- 
tcln bekanni. Es handclt sich dabci gan/ ullgcmcin dar- 
um,cnt*cOcr cine Kcnn/ctehnung dcr Vcrpackung und 
Aufmachung des Lcbcnsmittcls inlcr cincr unmittclba- 
rcn Kcnnzeichnung des LcbciismiltcK /u scrwir kitchen. 
Die Kcnnzeichnung dcr Vcrpackung und Aufmachung 
kann in vcrvhicdcncn Varianicn realisicrt wcrden, die 
die im resent hchen glcichmaUigc Eigcnschuft dcr Obcr- 
fttchc dcr \ crpackung und Aufmachung ausnul/cn. Die 
unmittclbare Kcnnzeichnung des Lcbcnsmittcls isi nur 
an bcstimmtc Produktc angcpatlt. wie bestimmtc KaAe* 
sorter*, uobvi vcrschiedene Varianicn denkbar sind: Die 
Mjrkicrunj: b/w. Kenn/euhnung durch llrandciscn. 
rintenstrahlmarktcrung. Earbssprit/en. Scrigraphie. 
Stcmpclkssscn, Infrarotbcstrahlung. Alio dicsc vcrschie- 
Jenen Vanantcn svhaffen /ahlreiehe Prbblcme hinsichl- 
Ikh thrcr Hondhabung b/w. Anwendung odcr hinsicht- 
rich dcr Frgcbnisse: Beim Kcnn/cichncn miucls Bran- 
dctsen vmddic Konturcn dcr vcrwirklichten Kcnnzeich- 
nung b/w Mjrktcrung unklar und die unregclmaQigc 
ObcrOjcfcc Jcs I cbensmmcls. die sich bci dcr 1 Icrstcl- 
lung crgibt. \crhtmi :rt cine knntinuicrlichc Markicrung. 
IK' Markicrunc. mi tcls Fintcnstrahl ermogliehl untcr 
BcriKkichti^unir dcr \nucndungstechnik nichulic Rea- 
l:\ierung ernes MarkuTtingshandcs sun mchr als 2 cm 
Brcite. D'c Wrwendimg cincr I arhspnl /pistole /um 
l arb\p?i!/cr. aul finer aul das Nahrungvmittcl aufgclcg* 
ten Maske bcwi*\t emcrscits cm Durchsickcrn dcr 
Earbc auf dc Maske und crimlghcht andererseils nicht 
die Reahverung son Markicrungcn gcringcr Abmcs- 
sunken, da d:e cntsprcchcndcn klcincn Offnungcn in dcr 
Maske son dcr I ;irbc sofori vcrstopft sinil. Die Anwen- 
dung dcr rechmk dcr Scrigraphie ist in dem Falle nicht 
denkbar. in dem das i.cbcnsmiltcl son Mchl o.dgl. um- 
hullt ist. da d.is Mchl die Poren des ruches vcrstopft. das 
die Nnuendung des Verfahrens dcr Scrigraphie crmog- 
hcht. Die Vcruendung cincs Stcmpelkis'cns, so \sie cs 
fur das Markicrcn dcr Obcrfl uhc des Emmcntaler Ka- 
>cs rvkarm \\\. crnu»glichi nicht den Trhalt cincr Mar- 
k'vTMMg niit klarvn Konturcn und die Stcmpclfarbe kann 
- l - !•-•■• .\r ' ur.d dcr !V:v.pcr.!!:!r andcrn ScWiclS- 
Itch tuhrt die \crwcndung cincr Itifrarotbcsirahlung /u 
cmcr unrecclma^igcn und vsetug akt/eptablcn Markic- 
rung b/w. Kenn/eichnung, die schr dunkcl in dcr Mittc 
und kljr an den Randern mil wenig deuthchen Konturcn 
isi. uobei d:e Rinde des Produktcs im Kalle cincs /u 
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starken Tcmperaturanstiegs in dcr Mine anschsvellen 
bzw. Blascn bilden kann. 

Bekannt ist schlieBlich auch die Vcrwendung eines 
Lasers zur Kennzeichnung dcr Verpackung und Aufma- 
5 chung cines Produktcs, insbesondere eines Nahrungv 
bzw. Lcbcnsmittcls (CB 20 98 133 und EP 31 239). Bet 
dicser Tcchnik wird an einem stationflrcn Laserstrahk 
dcr auf die zu kennzeichnende Vcrpackung und Aufma- 
chung gcrichtct ist. cine klcine Maske zwischengesetzt. 
to die die zu verwirklichcnde Kcnnzeichnung enthalt, wo- 
bei d^ Technik dcr Projektion eines Diaposittvs auf 
cincr Leinwand &hnclt. Dicsc Technik wird fur die 
Strichcode- Kcnnzeichnung verwcndei und eines dcr 
cntschcidcndcn, begchrten Kritcrien besteht in der Ge- 
is schwindtgkeit. die so hoch wie mbglich sein soil Auf- 
grund ihrcr Konzeption crmoglKrht dicsc Technik nur 
die Verwirklichung cincr Obcrflachenmarkicrung bzw. 
•kcnnzeichnung. die auf cinen Bcreich von ctwa 250 
mm 2 begrenzt ist. was fOr cine funktionelle Angabe. wie 
>o bspw. den Strichcode oder cin Vcrfallsdatum odcr einen 
Hcrstellungsort ausreichend ist. jedoch fQr die Verwirk- 
lichung von Handclsmarken oder asthctischen Kenn- 
zeichnungen odcr andcrer Markicrungcn groOcr Ab- 
messungen voltkommcn unzureichend isi. 
>s Aufgabc dcr vorliegendcn Erfindung ist cs unmitlcl- 
bar auf dem /u kenn/cichncndcn Lcbcnsmittcl einc 
Kcnnzeichnung vcrwirkliciicu /.u konncii. die in ilucr 
Dimension variabcl ist. also von schr klcin (in der CrtS- 
Bcnordnung von mm) bis schr groB (in dcr GrflBcnord- 
w nung von mchrcrcn 10 cm) scin kann. die ohnc die Vcr- 
wendung ttuBcrlichcr Produkte, wie Tintc crrcichi isi. 
die gcwilnschicnfalls cinhcitlich irot/ unrcgclmaBigcr 
OberflUche des Nahrung\mtttcls ist. die ggf. variabcl in 
Form von Hclligkcitsabstufungcn b/w. Schuuicrungcn 
n unabhangig vom /ustand dcr Obcrfldchc des Nahrungs- 
miucls isi. die einc dcuilichc Kontur bcsiizi. die ohnc 
jcglichcs Anschwcllen odcr /u starkes Erhitzcn des 
Nahrungsmiltcls crhaltcn wird, die das Nahrungsmittcl 
in seiner Gesamthcit und seiner Substanz (namlich 
40 durch Manipulation, Kontamination. Zcrsttirung.chemi- 
schcr Modifikation. Tcmpcraturcrh6hung) nicht nach- 
tcilig bccinfluBt und die u.U. mil cincr mchr odcr weni- 
gcr variable Farbc. vor/ugsweise mchr odcr weniger 
hcllcs mlcr dunklcs Braun verschen ist. 
4S Diesv Aufgabc wird bci cincm Verfahrcn und cincr 
Vorrichtung dcr cingangs genannten Art durch die im 
Anspruch I b/w. im Anspruch 17 angcgcbcncn Mcrk- 
male und bci cincm crusprcchcndcn Nahrungsmittcl 
durch die im Anspruch 20 angcgcbcncn Mcrkmalc gc- 
vi lost. 

Die vorliegcndc Erfindung sichl also cin Verfahrcn 
zum Verschen von Lcbcns- bzw. Nahrungsmittcln. vor- 
/ugsweisc von Molkcrciproduktcn. Flcisch- und Wurst- 
warcn mil cincr Obcrnachcnkcnnzbtchrmngxlurch War- 
ss mcbchandlung vor. bci dem die Warmcbchandlung mit- 
tcls I .ascr durch untcr cntsprcchcndcn Bcdingungcn er- 
folgt, um cine brtlichcs ErwSrmcn des /u bchandclndcn 
Nahrungsmiltcls sichcr/ustcllcn. Vor/usgwcisc wird 
das /u behandelnde Nahrungsmittcl cincr Vicl/ahl von 
ho LascrstoBcn untcr/ogen. Insbesondere wird mil llilfc 
des l.ascrstrahls auf dem zu bchandclndcn Nahrungs- 
mittcl cine ir;insvcrv;ilc b/w. qucrvcrtaufcndc Zcilcnab- 
!:*.vtun" kiimbini»:rt mi» C'"e r M'hriitweisen l.iinrsvor- 
schicbung vcrwirklicht. 
hS Die crfindungsgemaHc Markicrungs- b/w. Kcnn- 
/cichnungsvornchtung. mil dcr das genannte Verfahrcn 
durchgefuhrt wird. besit/t Haltemiuel fur das /u kenn- 
zeichnende Produkt. cinen Laser, der gecignct ist. cincn 
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Laserstrahl in Richiung dor Haltemitiel aus/usenden, 
und Mitieldie cine transversalc Zcilenabtastung kom- 
biniert mit einer schrittweisen Langsverschicbung des 
Lasers! rahls gege nu be r bzw. relaiiv /urn Produkt bzw. 
Nahrungsmiltel ermoglichcn. 

Das so bchandelie bzw. gekennzeichnctc Nahrungs- 
miltel 1st bspw. ein Kase. vor/ugsweise. jedoch nicht 
ausschlteBlich, ein Schnitt-Hartkase dcr Art "SA I NT- 
PA U LIN*. 

Es sci darauf hingewiesen. dal) das Erhalten dicscr 
vorgenanntcn Merkmatc in Kombination, wie sic durch 
die w rwirklichie Kcnnzcichnung gegeben sind. mit den 
bekannten Techmkcn gegenwartig nicht zu erhalten 
sind und uegen dicscr Technikcn nicht erhalten werden 
konnen. So geben die Tcchniken untcr Anwendung von 
Time, Farbc oder der Serigraphie dem Nahrungsmiltel 
cinen auBerlichen Korper. Einc groBe unicre Dimcn* 
sionsbegrenzung der Markierung ist tin F;illedcs Farb- 
spritzens notwendig. Im Gegensatz dazu ist cine relaiiv 
gennge obcrc Dimcnsionsbcgrcn/ung bei der Technik 
des Farbspritzcns notwendig* Die GlcichmaBigkcit der 
Farbc isi mit der Markierung miltcls Brandeisen, Stem- 
pclktssen b/w. Infrarotbestrahlung nicht moglich. sci es 
aufgrund dcr we lug en Oberflachc des zu kenn/eichnen- 
den Produktcs, sci aufgrund der raumlichen Aufteitung 
der Strahlungsenergic (im Fallc der Infrarotstrahlung). 
Fin dcutlichcr Rand ist bci der Kenn/eichnung mil 
brandeisen unu lulraroistrahlung mchi moglich. Die 
Stabilitat dcr Farbc tst im Fallc dcr Anwendung cincs 
auttcrlici.cn Korpcrs nicht garantien. Das Erhalten spe- 
ziellcr Effcktc durch Abstufungcn son Farbcn ist im 
wcscntlichcn nicht moglich. usw. 

Mit dcr Erfindung crhalt man somit glcich/citige die 
Gcsamtheit dicscr Mcrkmalc, und /war mit Hilfc cincs 
Kcnn/curhnungsscrfahrcns und cincr Kcnn/cichnungs- 
vurrkhturg. dcrcn Anwcndung untcr ausreichenden 
winscrufilichcn Bcdingungcn induvlriell crfolgen kann. 
Darubcr hinaus ist das so gekenn/eichnetc Nahrungs- 
miltel hinsichtlich scmcr asihciischcn Qualitatcn bemcr- 
kcrswort. 

Wcitcrc Einzclhcucn dcr Erfindung sind der folgen- 
den Bcschrcibung zu entnehmen. in dcr div. Erfindung 
anhand dcr in der Zcichnung dargcstclltcn Ausfuh* 
rungvbcisprclc naher bcschricbcn und crtautcrt ist. Es 
zeigen: 

Fig. 1 cine schcmattschc pcrspcklivischc Darstellung 
ernes Nahrungvmittcls, das mit einer durch das crfin- 
dungsgemaUc Vcrfahrcn crhaltcnen Kcnnzcichnung 
vcrsehcn ist. 

Fig. 2 in scrgrottcricr Darstellung cincn Ausschnilt 
dc* so gckcnn/cichncten Nahrungsmittclv 

Fig. 3 in schcrnatischcr Draufsicht cine Kcnn/cich- 
nungsvorrichtung gcmaB einem Ausfuhrungsbcispicl 
vorlicgcndcr Erfindung. 

F1g.4cincnSchnitt langsdcr Linic IVIVdcr Fig. ). 

Fig. 5 cine schcmattschc pcrspcktivisvhc Darstellung 
des Kcnn/cichnungsvcrfahrens gcmaB cincm Ausfuh- 
rungsbcispicl vorlicgcndcr Erfindung. 

Fig. 6 cin Schema /ur Darstellung dcr Vcrwirkli- 
chung des Verfahrcns gemaO vorlicgcndcr Erfindung, 
wobci Zoncn dcr Kcnn/cichnung einander ubcrlappcn. 
und 

Fig. 7 in ^chcmaiischcr Darstellung emc Variante des 
Wrfa^—s r,x u . FrfTdirng. 

Die Erfindung bctnfft cin Vcrfahrcn und cine Vor- 
richtung zum Vcrsehcn cincs /u kcnn/cichncndcn Nah- 
rungsmittels 2 mit einer obcrflachlichcn b/w. Oberfl.i- 
chcn-Kcnn/eichnung b/w. Markierung I. 


Wie an sich bckannt. wird die Kcnn/cichnung durch 
thermischc Behandlung des Nahrungs- bzw. Lebensmit- 
ids. insbesondere durch ein oberflachiges Einbrennen. 
das auf desscn AuBenflachc 3 lokalisiert ist. erreichl 
s bzw, verwirklicht. 

GcmaB vorlicgcndcr Erfindung svird cine thermischc 
Behandlung derart sorgenommcn. da 15 das Nahrungs- 
b/w. Lebcnsmittcl 2 of fen bzw. verpackungslos und in 
fester Konsistenz mint *stcns einem Laserstrahl 4 untcr 

io gecigneten Bcdingungc.: "nmittelbar ausgesctzt wird 
um cine ortliche Erwarmung des Lcbensmittels 2 zu 
erreichen bzw. sichcrzustellen. 

Das Nahrungsmiltel 2 ist derart von fester Konsi- 
stcnz. daQ eine AuBenflachc 3 vorhanden ist. die cincr- 

is seits ohnc a u tic re Eclastung selbsttragend ist und bci 
der Anwendung des Verfahrens keine Yerpackung oder 
Aufmachung bcn&tigt, die den dircktcn /.ugriff zur Au- 
Benflachc 1 vcrhindcrn wdrde. und andcrcrseits durch 
thermischc Behandlung eingebrannt *crdcn kann. 

jo Lcbcns- bzw, Nahrungsmiltel 2. die in gut gecignctcr 
Wcisc dem erfindungsgemaBcn Vcrfahrcn untcrzogen 
wcrden konnen. sind bspw, Kitse. die cine Krustc bzw. 
Rindc besit/en. Bspw. sind tlartkasc groGer Abmcs- 
sung. d»c geschnitten servicrt werden. /ur Anwendung 

>s dcr Erfindung besondersgut gecignct. Die Erfindung ist 
abcr auch gleiehermaUen auf Mct/gereiwarcn. wic 
Wurstwarcn und andere Waren anwendbar. 

l) u , Nahrungsmiltel 2 ist verpackungslos, zumindest 
im Bcrctch dcr AuBcniluchc 3. v\o sich die Kcnn/cich- 

w nung I befinden soli. Das Nahrungsmiltel 2 ist also ohnc 
Vcrpackung oder Aufmachung. was ein Mindernis fur 
die unmittclbarc Kcnn/cichnung auf dem Nahrungsmil- 
tel 2 darstellcn wurdc. Jedoch kann das Nahrungsmiltel 
2 mit einer llullc, einem Ober/ug odg!. vcrsehcn scin, 

js was bci der Vcrwirklichung des Kcnn/cichens mitssirkt 
oder dieses begUnsligl. Bspw. kann das Nahrungsmiltel 
2 mil Mchl ubcr/ogen scm.das ausreichend cinfach ein- 
gebrannt werden kann. 

GcmaO andcren Mcrkmalen ist das Nahrungsmittel 2 

40 in der Lage. drtlich. obcrflachig eingebrannt zu werden. 
wobci das Einbrennen cine Anderung dcr Farbc, nam- 
lich cine nur ortliche Bra u nung zur Folge hat. und es 
besitzt cine schwachc thermischc Leitfahigkcit, bspw. in 
derGrOBcnordnung von 0.3 bis 0.4 Wm^K" 

4S GcmiiB einem wcitcrcn Mcrkmal kann die AuOcnfla- 
chc 3 cben oder nicht cben, glatt oder im Gcgcntcil 
proftlicri bvw. mil Reliefs, namheh Mikrorcliefs und/ 
oder Makrorelicfs vcrsehcn scin. Untcr Mikrorcliefs 
scrstehi man Prufilicrungcn. dercn Dimcnsionicrung 

v_» b/w. GrOBc auf den Dcrtich von bspw. Millimctern be- 
grcn/t ist. und untcr Makrorelicfs sole he. die in dcr Gro- 
Benordnung von bspw. /.cniimctcrn sind. Ein typischcr 
Fall dcr Anwendung vorlicgcndcr Erfindung ist dcr. bci 
dem die AuBenflachc 3 /.uinindcst im wcsentlichcn cben 

ss abcr mit Mikro- und Makrorelicfs vcrsehcn ist. ndmlich 
mit einer kornigen Obcrflachenstrukiur kombinicrt mit 
einem starken Relief, vor/ugsweisc Folgcn von Muldcn 
und VorsprOngen. die sich in l^ngsrichtung crstrcckcn. 
wic solche, die man dann crhalt. wenn cin Nahrungsmil- 

bo tel tcigiger Konsistcnz auf einem Rosi bzw. Sicb ruht. 
Ein solchcr Zusiand dcr AuBenflachc 3 ist aus Fig. 2 
dcutlich crsichtlich. Wic sich aus der folgcndcn Bc- 
schrcibung crgibt und wic aus Fig. 2 dcutlich crsichtlich 
bccinf'.uSi cin s«.!chcr Zusiand dcr AuBcr.ri.lcliti 3 in 
kcincr Wcisc das Kenn/cichen I nachteilig. 

Das Nahrungsmiltel 2 kann mchr oder weniger groBc 
Abmcssungcn bcsii/cn. die im Bcrcich von wenigen bis 
mehrcrcn Zcntimcicrn licgen. 
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Wcnn sich auch die Fig. I und 2 avf cin Nahrungsmit- lichen /u konncn. 

tel 2 in Form eines Kases bcziehen, ist die Erfindung Das Kcnnzcichnungsverfahren, das mil einer dcrarii- 

gteichermaBcn auch auf andere Arten von Nahrungs- gen Vorrichtung durchgefuhn wird. ist derart, daQ die 

mittela wie auf andere Kasesorten oder spezicllc Mo!- Kennzeichnung I durch oberflachiges Einbrennen in 

kerciproduktc anwendbar. wie dies bcreits crwahnt 5 das Nahrungsmittcl mil Hilfe eines LaserstoBes bzw. 

worden isi. -aufpralls 5. dcr von cincjh Laserstrahl 4 crzeugt w ird. 

Das Nahrungsmittcl 2. wcnn es einmal rekennzcich- welches von cincm Laser ! I ausgesandt ist. verwirkiicht 

net is!, kann und wird auch im allgemeinen in einc geeig- wird. Vorzugsweisc und infolgc des Vcrfahrenr 9 wird 

ncte. starre. halbstarre oder weiche, ein- oder mchrtcili- cin sich gleitend bewegender UsersioO bzw. Laserfleck 

ge. wiedcrvcrwendbare oder wegwerfbarc. undurch- 10 5 verwendet, dcr auf mchrcre Abschnitte der Bezugsli- 

sichtige. transparent oder durchschcinendc.dckorative nie 6, die Scite an Seite angeordnet sind und jeweils zwei 

und/oder funktioncllc Verpackung oder Aufmachung Grenzpunkte 7. die auf dcr Kontur 13 dcr Kcnnzeich- 

gebracht die Kennzeichnurgselcmcnte aufweist oder nung 1 angeordnet sind, besitzen. aufgeteilt ist. urn, und 

auch nicht. dies durch cine qucrvcrlaufendc Zcilenabtastung kom- 

Die Erfindung ist ggf. in gleichcr Weise anwendbar 15 biniert mit ciner schrittweisen Ungsverschiebung. die 

auf die Aufmachung oder Verpackung des Nahrungs- Rclaiivbcwegungen zu vcrw irk lichen. Die Lascrauf- 

mittcts 2. in dem MaUe, in dem sie physikochcmischc pralincckcn 5 der bciden benachbarten Abschnitte dcr 

MerkmaJc besitzt. die cin ortliches Einbrennen crlaubcn Bczugslinic 6 sind tcilw cisc ubcrlappend. wobci die L3n- 

und die serglcichbar mit denen des Nahrung>mittels gc der schrittweisen Ungsvcrschiebung geringcr ist als 

sind Bspw. kann cine Verpackung aus Hoi/, wie die ,x> die Ungsabmcssung des Lascraufprallfleckcs 5. Daraus 

klassischcn Schachtcln fiir den Camcmbert. einc dcrarti- erfolgt. daO einc GrundflSchc des Kcnn/cichcns I durch 

gc Kennzeichnung annchmcn. Es versteht sich jedoch, die teilweise Obcrlappung einer Viclzahl von Lascrauf- 

dal) die Erfindung in gleichcr Weise die Markierung prallfleckcn 5 verwirkiicht wird Bei diescm Kcnnzcich- 

cmcrsolchcn Verpackung betriffi undschut/t. nungsverfahren wird auf oder vorzugsweisc nur in die 

Die Qucrrichmng und Langsrichtung entsprechen js Nahe des Nahrungsmittcts 2 cine Maske 8 gesctzt. die 

den boden zucinaiuler senkrechten Richtungcn. Die cin Fenstcr 9 tragi, dessen Rand 12 cincr Kontur 13 dcr 

GroUc dcr schrittweisen Verschicbung ist vorzugsweisc Kennzeichnung I entspricht. 

gennger ja Uic l.angsabmcssung des l.a^crsuahis 4 Gcuuii cincr crstcn Variaiue sind die Bcdingungcn 

ixJcr des Aufpralllleckcs b/sv. Auf trcf fpunktcs 5. urn ci- far den Luscrstrahl wahrend dcr Kennzeichnung zumin- 

ne Obcrlappung dcr Aufpralllleckcn. wie bercits cr- w dest im wcscntlichcn konstant.das zur Folgchat.daQcin 

*ahn!.\!cher/usicllcn. Kcnnzcichcn 1 mil zumindest im wcscntlichcn konstan- 

An cincm Abschniu cincr gestricheltcn Bczugslinic 6 tcr Furbe verwirkiicht ist, solangc die AuOcnflachc 3 

siikJ z*ci aiilWrc Grenzpunkte 7 definicrt. Zu diescm ausreichend homogen ist. Bet cincr undcren Variantc 

Zvscck wird cntwedcr an dem Luscrstrahl 4 cine Maske sind die Bcdingungcn fur die Lascrstrahlung wahrend 

8 /iMH-hcngi-lct'i. die cin Ecnstcr 9 tract, das dem Ah- >s dcr Kcnn/eichnung vuriabcl. insbesonderc besitzen sic 

schmu dcr zu wrwirkltchcnden Itezugslinic 6 cnt- zumindest cine Phase intensiver Beslrahlung und /a- 

spr * ht. i^lcr dcr I uscrswahl wird gcMoppt. wcnn dcr mindest cine Phase schwacher oder gar kcincr Bcstrah- 

LasersUHl 5 ji.I dcr K.inic b cincn Grenzpunkt 7 crreicht lung, was zur Folgc hat. daO cin Kcnnzcichcn, das zu- 

hat. mindest einc /one starker Braunung und zumindest ci- 

Erne Vorrichtung zum Vorschcn ciner oberftachigen <o nc Zone schwacher Braunung besitzt. verwirkiicht ist. 

Kennzeichnung 1 auf dem Nahrungsmittcl 2. svie sic das Die Bcdingungcn fur die Lascrstrahlung konncn cnt- 

\crf.ihren gem.itl vorlicgcnder Erfindung ausfuhrt. be- sprechend den zu verwirklichcnden Farbzoncn gestcu- 

Mt/t llalicmutcl 10 fur das Nuhrungsmittel 2 und cincn crt werden. GcmaB cincm andcrcn AusfOhrungsbcispicI 

I aver 1 1. dcr cincn Luscrstrahl 4 in Riehlung dcr Italic- sind die Phasen intensiver Strahlung und die Phasen 

miitcl 10 aussendet bzw. cmitticrt. *s schwacher oder kcincr Strahlung per Zufail aufgcteilu 

D»c Kcnnzc!chnungs\orrichtung besitzt fcrncr gecig- Bci ciner mbglichcn Anwcndung wird cin Kohlcndi- 

ncte Mulct urn erne qucrscrlaufcndc Zcilenabtastung oxid Laser II verwendct. dcr cincn Strahl 4 besitzt. des- 

komhimcri mn cmcr si hrittweisen L.lngsvcrschicbung sen Durchmcsscr an dcr Stcllc des Aufpralls $ in dcr 

dev luvcrMi.ihN 4 rclaiiv /u den I laltcmittcln 10 und GroUcnordnung von I mm bis 20 mm ist. dessen Wcl- 

damu zimi Sahnin^smiitcl 2. d.is son den Maltcmittcln so Icnlangc im Infrarotbcrcich angeordnet ist und dessen 

10 gehahen ivt. /t. \ cr\\ irklichcn. Tcmpcratur zur Obcrflachenbraunung dcr AuOcnflachc 

Darubcr hsnausbcsitzt die Vorrichtung cine Maske 8, 3 des Nahrungsmittcls 2 in dcr GroGcnordnung von 

die am Luscrstrahl 4 angeordnet wird und die cin Fen- 220 C liegt. wobci cine Grundflachc durch Obcrlagc- 

K\cr 9 aufxscist. dessen Rand 12 cincr Kontur dcr zu rung mindestens drcicr Aufprallflcckcn 5 verwirkiicht 

verwirklichcnden Kennzeichnung entspricht. Dicsc ss * s t. 

Maske 8 ist in der Nahe der llaltcmiliel 10 und damit Dcr Fall dcr Kennzeichnung dcr Verpackung oder 

des Nahrungsmiitels 2 angeordnet. urn cine dcutliche Aufmachung untcr aquivalcnlcn Bcdingungcn im Vcr- 

Kontur 1 1 zu crhalten. jcdcK'h ohnc datt sie zu nahe am gleich zum Nahrungsmittcl 2 liegt glcichcrmaBcn im 

Nahrungvnnttcl 2 ist. urn dcrcn Erwarnumg zu vcrmci- Rahmcnder Erfindung. 

den. IX-r thermisehc Cbcrgang z.wis^hcn der Maske 8 to Untcr dcr Kennzeichnung I im Sinnc vorliegcndcr 

und dem Nahrungsmittcl 2 ist somit verhindert oder Erfindung wird jedes gcschricbcnc und sichtbarc. wort- 

zumindest gcdamplt hchc oder figOrlichc. funktioncllc oder dekorative oder 

lerncr kann J;e Kennzeichnungssorrichtung Mitlcl kommcrziellc Zcichcn verstanden. sei cs im I linblick auf 

...... Si c .;.-— |ti.v!'P::*!ngcii f«.': r den ! ;'.vcrs!r;!M best!- die f V!;; ! i!i!». t! ; c A rt. d'C Rc*t»mmnnj?. dip Komplextint 

zen. urn erne Kennzeichnung I cntwedcr mit cincr zu- m oder dimcnsioncllc GrolJe. Ein solches Kcnnzcichcn 

mindest im wcscntlnhen konstantcn Farbe oder im Ge- kann sich in dcr Viclfalt bekannter l ormcn klassischcr- 

gensatz dazu mit ciner variables Farbe. die Abstufun- weise vcrwcndclcr Marken fiir Nahrungsmittcl darstcl- 

ccn bzw.dunkle und hello Wirkungcn aufvseist. vcrwirk- Icn. 
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Das Kcnnzeichcn 1 ist in dom MaBe oberfliichig. in 
dem es echtcr Bestandtcil des Nahrungsmittcls 2 ist; es 
bceinfluQt im wesentlichen nur die AuBenflache 3. ggf. 
uber eine sehr geringe Ticfe. 

Da das Kennzeichcn 1 center Bestandtcil des Nah- 
rungsmittels 2 wird und nur aus dcr ortlichen thermi- 
schen Behandlung (Einbrcnncr.) des Nahrungsrrittels 2 
rcsultiert. ergibt sich cincrseits. daB es, ohnc das Pro- 
dukt nachteilig zu beeinfluBen. nichi abnehmbar ist. und 
andercrseits. daQ cs "verzehrbar" ist. 

Die Kennzeichnung 1 kann uber das gesamtc odcr 
eincn Teil des Nahrungsmittcls 2 angcordnct sein. Im 
allgemeinen ist die Kennzeichnung bzw. das Kennzei- 
chen I auf einer der Sichtflachcn des Nahrungsmittcls 2. 
vorzugsweise auf dcr obcrcn Sichtflaehe angcordnct. 
Jcdoch liegt im Rahmen dieser Erfindung glcichfalls der 
Fall in dem das Kcnnzeichcn I sich altcrnativ oder zu- 
s3ultch auf andercn Flachen. vorzugsweise der Setten* 
flache und/odcr dcr Unterseitc befindet. 

Das so definicrte Kennzcichnungsverfahrcn bildct ci- 
ne besondcre Anwcndung des ortlichcn thermischen 
Behandlungsverfahrens mittcls Laser. 

Die allgemeinc Lasertcchnik ist Teil des allgemeinen 
Fachwissens des auf diesem Gcbiet tatigen Fachmanncs 
und ist insbesondcre durch folgcnden Stand dcr Technik 
dargcstcllt: FR 21 95 408. FR 22 00 021, F.P Jl 2J9. GB 
20 98 U) und "LES LASTS'*. Francis HARTMANN 
(Prcvsci unncrsiuircs de France). Ausdiesen Grundcn 
ist es nicht notwendig. dicsc Lascrstrahlungstcchnik im 
einzelnen zu bcschrcibcn. also nur insowcit. als sic die 
spc/ifischc Anwcndung gemaO vorlicgendcr Erfindung 
betrifft. 

Um cin ortlichcs Erwarmcn des Nahrungsmittcls 2 zu 
erreichen werden gcmaB vorlicgendcr Erfindung die 
Merkmalc der Laserstrahlung. namlich die Ausgangslci- 
stung, die Emissionswcllcnlange, die Geometric des La- 
serstrahls 4 ausgcwahlt und gestcuert: cbenso crfolgt 
dies hinsichtlich dcr Merkmalc des Aufprallflcckcs 5 des 
Lascrstrahts 4 auf dem Nahrungsmittcl 2, vorzugsweise 
die Bctricbs- und Unicrbrcchungsphascn.dic Daucrder 
Strahlungsaussctzung. die Geometric des Aufprallflccks 
und die Aufeinandcrfolge des Aufpralls. 

Es verstcht sich, daB dicsc Auswahl und dicsc Reac- 
hing der bctricblichcn Merkmalc bzw. Eigcnschaftcn im 
Bereich des betreffenden Fachmanncs licgen. sobald die 
allgemeinen Bcdingungen fur die Durehfuhrung der Er- 
findung und die gc^tfnschtcn Ziclc definiert worden 
sind, 

Untcr dem Aufprallflcck bzw. ort 5 des Laserstrnhls 
4 wird die Zone dcr AuBenflachc 3 des Nahrungsmit.cls 
2 verstanden. die vom Laserstrahl 4 gclroffcn wird. 

Das6rtlichc Erwarmcn des Nahrungsmittcls 2 wird in 
der Art und Wcisc sichcrgcstcllt. daB dieses Erwarmcn 
gecignci ist. cincrseits ohnc wcscntlichc Vcrdampfung 
das Nahrungsmittcl 2 zumindest im wesentlichen im Be- 
reich der Stellc des Aufpralls 5 cinzubrennen und andc- 
rcrscits die Erwarmung des Nahrungsmittcls 2 auf die 
unmittclbare Nachbarschaft des Aufpralls 5 zu begrcn- 
zen. Infolgc dessen ist am Ort bzw. dcr Stellc des Auf- 
pralls 5 das Nahrungsmittcl 2 obcrflachig cingebrannt 
jedoch nicht verdampft: unmittelbar in dcr Nachbar- 
schaft des Aufpralls 5 ist die Tcmpcratur des Nahrungs- 
mittcls 2 nicht wcscntlich crhoht. Dies rcsulticrl nicht 
nv.r nu* den Fvgcp^c^ften dcr L:nerv.rabk:nj: und dem 
Aufprall 5 sondern auch aus Eigcnschaftcn des Nah- 
rungsmittcls 2. namlich dessen ihermischcr Leiifahig- 
keit. 

GcmaB cinem andercn wichtigen Mcrkmal vorliegcn- 


der Erfindung wird das Nahrungsmittel 2 mchreren La- 
sersto&en 5 unicrzogen. Insbcsonderc wird das Nah- 
rungsmittcl 2 mehrercn LaserstoBcn 5 in zcitlicher Fol- 
ge mil oder ohne Unterbrechung der Laserbcstrahtung 
5 zwischen zwei aufeinanderfolgenden LaserstoBcn 5 un- 
icrzogen; und/odcr das Nahrungsmittcl 2 wird mchre- 
ren LaserstdBcn 5 unicrzogen. die raumlich gesehen im 
Abstand oder benachbart sind oder sich teilweise odcr 
ganz uberlappen. 

io Vorzugsweise wird das Nahrungsmittel 2 mehrercn 
Lascrst6Ben 5 untcrzogen. die durch cinen glciiend sich 
bewegen^en LasersioB definiert sind. Untcr gleitend 
sich bewegenden Last i^toB verstcht man cin Aufprall. 
der sich auf dcr AuBenflachc 3 kontinuierlich zumindest 

15 wahrend cincr gewisscn Zcit und uber zumindest eincn 
Abschniu dcr Bezugslinie hinweg vcrschicbt, wobei dcr 
gleitende StoB bzw. Aufprall cbenso wie die Kombina- 
tion mehrcrcr momcntaner StoBc von jewcils sehr kur- 
zcr Dauer scin kann und die Dauer des momcntancn 

>o StoBcs aus der Geschwindigkcit der Vcrschicbung des 
gleitenden StoBes resulticrt. 

Allgemcincr ausgcdrOekt bedeutet dies, daB das Nah- 
rungsmittel 2 mchreren Laserst6Bcn 5 untcrzogen w ird, 
die Uber zumindest eincn Abschniu dcr Bezugslinie 6 

n aufgetcilt sind. Untcr cinem Abschniu dcr Bezugslinie 
wird cin mchr odcr weniger langcs Segment cincr gcra- 
den und/odcr gekrttmmtcn. untcrbrochcncn odcr nicht 
utuerbrochenen Lime durch die mittigen Uereichc(oder 
die Mitten) dcr mchreren benachbartcn Aufprallstcllcn 

30 verstanden. Im Falle cincs sich gleitend bcwcgcndcn 
LascrstoBcs cnispricht dcr Abschnitt dcr Bezugslinie 6 
dcr Bcwegungslinie des fraglichcn LascrstoBcs 5. 

Vorzugsweise wird das Nahrungsmittcl 2 mchreren 
LaserstoBcn 5 untcrworfen. die auf m^hrcrc Abschnitie 

js dcr Bezugslinie 6 aufgetcilt sind, die Scitc an Scitc, nam- 
lich zumindest im wesentlichen parallel zucinandcr und 
nahc bcicinandcr dcrart angcordnct sind, daB die Lascr- 
stdBc 5 dcr beiden Abschnitie 6 sich zumindest teilweise 
. tibcrdcckcn odcr benachbart odcr in unmittclbarcr cnt- 

40 gegengesctzter Nachbarschaft sind. Auch hicrbci gilt, 
daB dicscr besonderc Anwcndungsfall dcr vorhcr bc- 
schricbcncn Zeilcnabtasiung insbcsonderc mit tcilwci- 
scr Oberdcckung wie dies bcschricbcn ist, cnispricht. 
Die Lascraufprallflcckc dcr mchreren Abschnitie dcr 

45 Bezugslinie 6 Uberlappen sich teilweise Scitc an Scitc, 
wobei diesclbc Zone dcr AuBenflachc 3 dcr Laserstrah- 
lung durch mchrcrc LaserstoBc, bspw. zwischen 2 und 5 
LaserstoBcn ausgesct/.t ist. Jcdcnfalls ist cs klar, daB die 
An/ahl dcr LaserstoBc 5, die sich auf dcrsclbcn Zone 

<? teilweise uberlappen, unicrschicdlich scin kann. Die Er- 
fahrung hat gczcigt. daB die Vcrwirklichung dcr thermi- 
schen Behandlung in mchreren aufeinanderfolgenden 
Schrittcn mit tcilwciscr Obcrlappung dcr StoBc fur die 
Qualitat dcr Behandlung (insbcsonderc des Kcnnzci- 

55 chens I) vortcilhaft ist. 

Dcr Laserstrahlung wird zumindest cine Obcrfla- 
chcnbchandlungszonc, die ganz odcr nur eincn Teil dcr 
AuBenflachc 3 des Nahrungsmittcls 2 bildct. mittcls 
mehrcrcr LaserstoBc 5 untcrzogen. 

bo Vorzugsweise werden die mchreren LaserstoBc 
durch cine Rclalivvcrschicbung des Lascrstrahls 4 bc- 
zQglich des Nahrungsmittcls 2 bewirkt. Insbcsonderc 
wird cine Rclalivbcwcgung. die zumindest cine qucrvcr- 
laufcr.de Zcilcnabtastumj liings cincs Abschr.im dcr Bc- 

b5 zugslinic 6 und ggf. auBcrdcm und in Kombination min- 
dcsicns cine langsvcrlaufcndc. vorzugsweise schrittwei- 
sc Vcrschicbung bcinhaltct. bewirkt. 

Es sci nun auf die Fig. 1 und 2 Bczug genommcn. die 
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rein bcispiclhaft cine mogliche Ausfuhrungsform eines 
Kcnnzeichens 1 auf cincm Nahrungsmittcl 2, das hier 
durch einen Kasc gcbildei ist zcigen. Wie dies gut aus 
Fig. 2 ersichtlich ist, ist die AuBenflache 3 des Nahrungs- 
mittels 2 in ihrcr Gesamtheit cbcru besitzt aber trotz- 
dem Mikroreliefs, die cine kornige Struklur bilden, und 
Makrorelicfs, die durch parallcle Maiden b/w. Furchcn 
14 gebildet sind. die Zoncn entsprechen. in denen das 
Nahrungsmittcl auf cincm Rost gelegcn ist. Das zu rcali- 
sierende Kennzeichen 1 ist komplcxcr Art und besitzt 
eine Zeichnung. bspw. in Form eines stilisierten Baumes, 
\on Unien und Wurtclemcntcn. Cenauer gesagt, das 
Kcnnzcichen 1 besitzt flachig ausgedchnte Zoncn la. 
linienformigc Zoncn 16 und schlicBlich punktformigc 
Zoncn tc Selbstverstandlich ist das so realisierte Kenn- 
zeichen nur bcispiclhaft und soil nur die Mehrwertigkcit 
dcr Verwendung des erfindungsgcmaBen Verfahrcns 
zeigen. Wic dies auch aus den Fig. \ und 2 gut ersichtlich 
ist. ist das Kenn/cichcn I in seiner Gesamtheit flachig 
und bclegt den Haupttcil dcr obcren Slim dcr AuBenfla- 
che 3. wobci das Nahrungsmittcl 2 eincn Durchmcsscr 
in dcr GroBcnordnung von X cm aufweist. Fcrner zcigt 
Fig. 2 gleich/eitig die Klarheit dcr Kontur des Kcnnzei- 
chens t und derjenigen dcr komplcxen Form und die 
Tatsache.daU das Kenn/cichcn I das Relief dcr AuBen- 
flache 3 genau /eigt, und schlicBlich die HomogenilUt 
dcr Faroe des Kenn/eichens 1 unabhangig vom Relief. 
Dieses Ergebnis wird mil cincm Laser 1 1 crreicht. des- 
sen Strahlung wahrend des Kenn/cichnungsvcrfahrcns 
konstant gehahen wird. Mil ciner Modifi/ierung dcr La- 
serstrahlung durch entsprechende Stcucrung ist cs m6g- 
lich. cin Kenn/cichcn 1 mil Helligkciisabstufungcn zu 
crhaltcn. wobci bestimmte Zoncn dunkler und andcrc 
heller sind und wobci das Einbrennen dcr AuBenfliichc 3 
mehrodcr weniger ^roB ist. 

Es \crsteht sich. daB das erfindungsmaBe Verfahren 
in gleichcr Wcisc cin Hinschrcibcn eines Kenn/eichens 
auf der Scitenflachc des Produktcs 2 oder auf dessen 
Untcrftachc ermoglicht. 

Rs nun auf dtc Fig. 3 und 4 Be/ug genommcn. die in 
rein scheniatischcr f orm cine Kcnn/cichnungsyorrich- 
tung gcmaB \orlicgeiuler Erfindung /eigen, die eincn 
Rahmcn 15 besit/t. dcr Mahcmittcl 10 insbesonderc an 
scincm unteren Bcreieh tragi. Die Haltemiltcl 10 kon- 
ncn bspw. nach Art eines Cillers scin. Selbstverstand- 
lich kann cmcr dcrart atisgebildetcn Vorrichtung cine 
/ufiihrvomchtung lind/oder cine Vakuumvorrichiung 
liir das Nahrungsmiiicl 2 /ugcordnet scin. Bci ciner 
moehchen Ausfuhrungsforni ist das Nahrungsmittcl 2 
und damit die Haltemiltcl 10 stationar und dcr Laser- 
strahl 4 wird cnisprechcnd dcr qucrverlaufendcn Zei- 
lenabtastung und dcr crwahntcn schrittweiscn Langs- 
vcrschiebung bewegt. GcmaB ciner andcren Varianlc 
sind die Haltemiltcl 10 sclbst schrittvveise in Langsrich- 
tung verschiebbar gehalten und dcr Lascrstrahl 10 wird 
entsprechend dcr Xcilenabtastung verschoben. Andcrc 
Ausfuhrungsformcn sind moglich. 

Dcr Lascrstrahl 4, dcr vom Laser 11 emilticrt wird. 
wird in Richiung dcr Haltemittel 10 mil Hilfe von gecig- 
ncicn optivchcn Vorrichtungcn 16. die fur sich geschen 
nicht Gcecnstand dcr Erfindung sind. geleitct. Vor/ugs- 
weise kommi dcr lascrstrahl 4 auf dcr /a bchandclndcn 
b/w. /u kenn/eichnenden AuBenflache 3 unicr cincm 
Lir.f.ilUw iiikci jiick !» udci nahc dem rcchtcn Winkcl. d.h. 
senkrechi odcr bcinahe senkrecht /ur AuBenfliichc 3 an. 
Die Mittel. die die qucrvcrlaufcndc Zcilcnabiastung 
und/oder die langsverlaufende schrittweise Vcrschie- 
bung sichcrstcllcn. konncn Gcgcnstand /ahlreichcr Va- 


rianten scin, die fur sich gesehen nicht Gcgenstand dcr 
Erfindung sind Insbcsondere ist es moglich, einen den 
Laserstrahl 4 aufnehmenden und reflcktierenden. oszil- 
lierenden Spiegel zu verwenden. 
5 Es sei nun auf Fig. 5 Bezug genommen. die rein sche- 
maiisch cin Nahrungsmittel 2, auf welches eine Maske 8 
gelegt ist, die mil cincm Fenstcr 9 verschen ist. und in 
gestricheltcn Linien die verlSngerte und vcrgrcBcrtc 
schematische Bcwegung bzw. Streckc des LaserstoBcs 5 
io bzw. -aufprallfleckes, d.h. die Abschnitte dcr Bezugslinie 
6 derart, daB cine querverlaufcndc Zeilenabtastung 
kombiniert mit ciner schrittweisen Vcrschiebung reali- 
sieri ist, zeigt. Es ist cin crstcr Abschnitt 17a ersichtlich. 
der quer vcrlauft und bspw. auf der Maskc 8 auBerhalb 
is des Fcnstcrs 0 anlangt. fcrner am Ende 18a desselben 
ein klcincr langsvcrlaufender Abschnitt 176 bis zu ei- 
nem Ende 186 und dann von dem Ende 186 cin zwciter 
quervcrlaufcndcr Abschnitt 17c der parallel zum Ab- 
schniti 17a. jedoch in cntgcgengcsetztcm Sinnc und 
20 durch das Fcnster und bis zum Ende 18c vcrlauft. von 
wo an cine kleinc langsverlaufende schrittweise Ver- 
schicbung 17c/ bis zum Ende 18c/ vorhanden ist. von wo 
aus cs moglich ist. cine drittc parallcle qucrvcrlaufcndc 
Vcrschiebung zu crhaltcn, die in dcrselbcn Richtung wic 
25 die crstc Qucrvcrschicbung ist. und so fort. 

Es sci nun auf Fig. 6 Bezug genommcn, die die Obcr- 
lappung der LascrstdBc 5 im Falle cincs sich parallel zu 
ciner allgcmcincn Richtung L>glcitcnd bewegenden La- 
serstoBcs zcigt. Fur jeden dcr LascrstoBc ist cine sym- 
jo bolischc Art dcr Darstcllung gegeben, urn die Obcrlap- 
pung zu zeigen. Ein crstcr gleitender LascrstoB 19a. dcr 
sich langs eines crstcn Abschnitts der Bezugslinie 20a 
crstrcckt. wird von cincm zwcilcn LascrstoB 196 langs 
eines zweiten Abschnittcs der Bezugslinie 206 gefolgt 
js und daraufhin noch von cincm drittcn, vicrtcn und filnf- 
tcn LascrstoB 19c 19c/, 19c tongs dcr Abschnitte dcr 
Linien 20c, 20</ bzw. 20c. Somit ist ersichtlich. daB die 
Abschnitte dcr Bezugslinicn 20a, 206, usw. jeweils von- 
einandcr in cincm Abstand a getrennt sind, dcr dcr 
40 schrittweiscn Langsvcrschicbung (wobci der Schritt die 
GroBc a hat) cntspricht. Darubcr hinaus ist die Langsab- 
messung des LaserstoBcs bzw. flcckcs 19a, 196. usw. 
gleich //. Dabei ist a klcincr als H. Bspw. ist a in dcr 
GroBcnordnung von 0,3 bis 0,4 H. Daraus crgibt sich, 
45 daB dcr zwciie gleitende Aufprallflcck 196 den crstcn 
gleitenden Aufprallflcck 19a in dcrselbcn Wcisc iibcr- 
lappt, wic dcr drittc gleitende Aufprallflcck 19c gleich- 
zeitig tcilwcisc die beiden crstcn gleitenden Aufprall- 
fleckc 19a und 196 und in dcrselbcn Wcisc dcr vicrte 
so gleitende Aufprallflcck 19c/ die drci crstcn ubcrlappt. 
Daraus folgt die Vcrwirklichung cincs Bandcs 21. das 
durch den die Ubcrschncidung und die Obcrlappung des 
erstcn. zweiten, drittcn und vicrtcn gleitenden Lascrauf- 
prallflcckcs 19a. 193. 19cund I9c/gcbildct ist. 
55 Die Fig. 7 zcigt cine moglichc Wcilcrcntwicklung dcr 
vorlicgcndcn Erfindung. wobci selbstverstandlich auch 
andcrc Wciicrcniwicklungcn glcichcrmaBcn moglich 
sind. GcmaB dicscr Wcilcrcntwicklung ist dcr Laser- 
strahl 4 durch eincn Strahltcilcr 22 in zwei Strahlcn 23a 
bo und 236 untcrtcilt. wobci dcr crstc Tcilstrahl 23a bspw. 
auf die obcrc Flache des Nahrungsmittcls 2 gcrichtct ist, 
wic dies bcrcits bcschricbcn worden ist. und dcr zweite 
Tcilstrahl 236 auf die Scitenflachc desselben Nahrungs- 
mi'ttcls 2 odcr. wie cbcnfalls dargcstcllt. auf cin andcrcs 
t>5 vorhcrgchcndcs odcr nachfolgcndcs Produkt mit Hilfe 
cincs Systems von rcflckticrcndcn Spicgcln24 gcrichtct 
ist. 

Die Erfindung ist in schr zufricdcnstcllcndcr Wcisc 
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bei einem Hartkase des Typs "SAINT- PALI LIN" angc- 
wendet worden, wte er auch in den Fig. t und 2 darge- 
steili isl Ein deraniger Kasc war Gegenstand eines Rei- 
feprozesses mit einer Losung des Microorganismus 
"Brevibacterium Linens", der uber vier Wochen lang 
dauerte. Wahrend dieses Reifcprozesses lag der Kase 
auf dem Rost, der der AuBenflache 3 das berths be- 
schriebene Relief mil den Muldcn 14 ertcilte. Nach dem 
ReifeprozeB ist die Oberfl5che des Kases 2 gctrocknct 
worden. Die Kruste bzw. Rindc des Kases 2 ist danach 
mil einer Schtcht aus "Lack* iiberzogen worden, die 
durch eine stabile wassrige L6sung aus Polyvcnylacetat 
oder Copolymeracetat mil der Basis Polyvenylacetat 
gebildet ist Unter Umstanden cnthalt diese Dispersion 
antifungizide Teilchen oder anderc funktionellc Teil- 
chen. Die wassrige Dispersion kann am Kase 2 mit Hilfc 
eines Pinsels oder mit Hilfc einer Spritzpistolc oder 
durch Tunchen mit Hilfe von Klingen oder durch anderc 
geeignete Mine) aufgebracht wcrden. Unmittelbar nach 
dem Aufbringen der Dispersion auf dem K^se 2 wird auf 
die noch feuchte Dispersion gcrdstetes Mchl aufge- 
bracht. Der Kase wird zum Trocknen in cincn Trockncr 
gelegt. Die Dauer der Trocknung hangt von der Art des 
"Lacks" und von der Trocknungstempcratur ab. Bspw. 
wurden Versuche mit einer Trocknungsdaucr von 2 
Stundcn bei einer Tcmpcratur von 20 e C untcrnommcn, 
wonach die Trocknung bcendet war. Vor der Trock- 
nung des "Lackes" sind die Mchlkdrner auf dem "Lack" 
zusammengebacken. Das ubcrschflssigc Mchl ist nach 
dem Trocknen durch Ausbflrstcn cntfernt worden, Einc jo 
andere einfache Zerstaubung mit einer Spritzpistolc ei- 
nes farblosen "Lackes" kann in der Art vcrwirklicht wcr- 
den, daB ein "Schleicr" Qbcr dem Kasc gebildet wird, der 
die Handhabung des Mchls verbessert. Kcnnzcich- 
nungsversuche sind in gleichcr Wcisc an Kascn mit vcr- js 
schieden ausgcbildcter Rindc bzw. AuDcnhaut, wic flo- 
rabchaftete, gereinigtc oder gemischt ausgebildctc Rin- 
dedurchgefuhrt worden. 

FOr die Kennzeichnung ist ein Kohlendioxidlascr 1 1, 
Typ CI 1000 der Fa. CILAS-ALCATEL mit cincr Lei- 40 
stung von 1000 Watt, der cntsprcchcnd den Bcdurfnis- 
scn modulierbar und cine Wcllcnlange von 10,6^ bc- 
sitzt, verwendct worden. Der Lascrstrahl 4 war in bci- 
den Achsen der qucrverlaulendcn Zcilcnabtastung und 
der LSngsverschicbung mit Hilfc cincs in die beiden 45 
orthogonalcn Rkrhtungen bewegbaren Tischcs vcrscho- 
ben worden. 

Maskcn 8 aus vcrschicdcncn gccignctcn Malcrialicn 
zum Aufhalten des Lascrstrahls 4 sind verwendct wor- 
den, insbesonderc aus rostfrcicm Stahl. Eiscnlcgicrun- so 
gen und Kupfer, welchc Wcrksioffc als am gecigncistcn 
erschienen sind In der Tat kann Kupfer durch cincn 
Kohlendioxtdlaser nicht zerschnitten wcrdcn.Ggf. kann 
die Maske 8 bspw. mit Hilfc cincr Kaltwasscr-Kuhl- 
schlange abgekuhlt werden. um jcglichc Deformation 55 
aufgrund Temperaturcrhohung zu vcrmciden. Wic bc- 
rcits zuvor erwahnt, ist wunschenswert, daQ entweder 
die Maske 8 in einem Abstand vom Nahrungsmittcl 2 ist 
oder zumindest daQ die Warmelcitung zwischen der 
Maske 8 und dem Nahrungsmittcl 2 vcrhindcrt ist. Bcim w 
dargestcllten Ausfuhrungsbcispicl besitzt der Laser- 
strahl 4 am Ausgang des Lasers II cincn Duichmcsscr 
in der GroBcnordnung von I bis 1.3 cm. Der Lascrstrahl 
4 \\\c\l danach opiiicli behanuch, damn cr abgclcnkt 
oder in geeigneter Weisc fokusicrt wird. In jedem Falle 65 
ist es notwendig, die Abmcssung des Aufprallflcckcs 5, 
der die pro Flacheneinheit anwendbarc Strahlungsencr- 
gie bestimmt. zu steuern. 
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Die Geschwindigkeiten der Vcrschiebung bei der 
querverlaufenden Zeilenabtastung und der Langsbewc- 
gung konnen bspw. zwischen 0 und 45 m/min gesteuert 
werden. Annehmbare Werte, die bei Versuchcn verwen- 
5 del worden sind, liegen in der GroBcnordnung von 50 
m/min. 

Mehrcrc vcrschicdcne Versuche sind durchgefuhrt 
worden: 

10 VersuchNr. I: 

Laserleistung: 140 W 
Durchmesscrdcs Rohstrahles: lOmm 
Durchmesser des Aufprallllcckcs: 10mm 
15 Geschwindigkeiten der querverlaufenden Zeilenabta- 
stung und Liingsvcrschicbung: 1 5 m/min 
Abstand der Obcrlappung (a): 3.5mm. 

Vcrsuch Nr. 2: 

20 

Laserleistung: 290 W 
Durchmesscrdcs Rohstrahlcs: 10mm 
Durchmesser des Aufprallflcckcs: 14mm 
Geschwindigkeiten der querverlaufenden Zeilenabta- 
25 stung und Langsvcrschicbung: 15 m/min 
Abstand der Obcrlappung (a): 6mm. 

Vcrsuch Nr. 3: 

Laserleistung: 12 W 
Durchmesscrdcs Rohstrahlcs: lOmm 
Durchmesscrdcs Aufprallflcckcs: 1.5mm 
Geschwindigkeiten der querverlaufenden Zcilcnabta- 
stung und LSngsverschicbung: 15 m/min 
Abstand der Obcrlappung (a): 0,1 mm. 

Anderc Versuche sind mit cincr durch cincn vibric- 
renden Spiegel vcrwirklichten querverlaufenden Zcilcn- 
abtastung und durch eine aufgrund einer Bewcgung des 
Nahrungsmittcls 2 auf einem taktweisc bewegbaren 
Band errcichtcn schrittweisen Langsbewcgung erfolgt. 

Patentanspruchc 

1. Vcrfahrcn zum Vcrschcn von Lcbcnsmilteln (2), 
vorzugsweise von Molkcrciprodukten, Flcisch- und 
Wurstwarcn mit cincr Obcrflachcnkcnnzcichnung 
(I) durch Warmcbchandlung, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das zu bchandclndc Lcbcnsmittcl (2) 
unvcrhullt und mit fester Konsistenz mindestens 
cincn Lascrstrahl (4) ausgesctzt wird, dessen Strah- 
lungscigenschaftcn derart wahlbar und steuerbar 
sind, daB cine ortliche Erwarmung des zu behan- 
delnden Lcbensmittcls (2) erreicht wird, mittets der 
einerseits zumindest im wescntlichen im Bereich 
des Aufprallflcckcs (5) des Lascrstrahls (4) ohnc 
wesentlichc Verdampfung ein Einbrcnnvorgang er- 
reicht und andcrcrseits die Erwarmung des zu be- 
handclndcn Lcbensmittcls (2) auf die unmittclbarc 
Nachbarschaft des Aufprallfleckes (5) begrenzt 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das zu bchandclnde Lebcnsmittel (2) 
mehrercn sich zumindest teilwcisc ubcrlappenden 
LabcrstoBcn (5) in zeitlich aufcinandcrfolgcnder 
Wcisc ausgesctzt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zcichnet. daB das zu behandelnde Lcbcnsmittcl (2) 
mehrercn LascrstoBcn (5) ausgesctzt wird, die 
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durch einen gleitend sich bewcgendcn LascrstoO 
definien sind. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3. dadurch ge- 
kennzeichnet. daQ das zu bchandclnde Lebensmil- 
tel (2) mehrcren LascrstoQen (5) ausgesct2t wird. 5 
die Obcr /umindcst cincn Abschnitl ciner Bczugsli- 
nic (6) aufgctcilt sind. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gckenn- 
zcichnet. daQ das zu bchandclnde Lcbcnsmiitei (2) 
mchreren LascrstoBen (5) ausgcseizt ist, die uber 10 
mehrere Abschnitte von Bczugslinicn (6) aufgeteilt 
sind. wclchc Seite an Scitc, vorzugsweise zumindest 
im wesentlichen parallel zucinandcr und in dcr Na- 
he voneinander derart angeordnct sind. daO die La- 
serstoQe (5) dcr beiden Abschnitte (6) sich entwc- 15 
der zumindest teilweisc iibcrlappcn oder cinandcr 
benachbart oder in unmiltclbarcr Nahe cinandcr 
entgegengcrichtet sind, 

6. Verfahren nach mindestens cincm dei Anspriiche 

I bis 5, dadurch gckennzcichnet. daO dcr Laser- 20 
strahlung zumindest cine OberflJichcnbchand- 
lungszone. die ganz oder nur teilweisc die AuBcn- 
flache (3) des /u behandclndcn Lcbcnsmiitei (2) bil- 
dct. mittcls mchrcrer LaserstoGc (5) ausgcseizt 
wird 25 

7. Verfahren nach mindestens cincm dcr Ansprilche 
1 bis 6. dadurch gckennzcichnet. daQ cine Relativ- 
verschiebung des Lascrslrahls (4) gegeniiber dem 
zu behandclndcn Lcbcnsmiitei (2) derart verwirk- 
licht wird daQ mehrere bcsiimmte Lascrst60c (5) so 
crreicht werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gckenn- 
zcichnet, daQ cine Rclaiivvcrschicbung. die zumin- 
dest cine qucrv crlaufcndc Zcilcnabiastung Kings ci- 
ncs Apennines dcr Hc/ugslinic (6) verwirklicht js 
wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8. dadurch gc- 
kennzcichnet. daQ einc Rclalivvcrschiebung. die 
ferner und in ^Combination zumindest cine vor- 
zugsweise schrittweisc Langsbcwcgung besitzt. 40 
verwirklicht wird. 

10. Verfahren nach mindestens cincm dcr Anspril- 
che 1 bis 9. dadurch gckennzcichnet, daO zwei Uu- 
Qcre Grenzbcrciche (7) an cincm Abschnitt dcr Be- 
zugslrnic (6) definien sind. die auf der Kontur des zu 45 
vcrwirklichcnden Kennzcichcns (1) angeordnct 
sind und daQ dazu entweder an dem Lascrsirahl (4) 
cine Maskc (8), die cin Fenstcr (9) tragi, das dem 
Abschmu dcr zu vcrwirklichcnden Linie (6) cnt- 
spricht. zwischengclcgl oder dcr Lascrsirahl. wenn so 
dcr LasvrsioH (5) cine Grcn/c (7) am Abschnitt (6) 
crreicht. unw irksam gemacht wird. 

11. Verfahren nach mindestens einem dcr Ansprii- 
che I bis 10. dadurch gckennzcichnet. daQ die La- 
serstoGc (5) dcr beiden Abschnitte der Linien (6) 55 
unter teilwei^er Ohcrlappung cinandcr bcnachbari 
sind. wobei dicsclbe Grundflachc des Kennzci- 
chcns (I) durch die teilweisc Ubcrlappung ciner 
Viclzahl von Lasersiolicn (5) realisiert wird. 

12. Verlahrcn nach mindestens cincm dcr Ansprii- w> 
che ! bis II. dadurch gckennzcichnet. daQ in der 
Nahe. jedoch in cincm Absiand /urn zu kenn/cich- 
nenden Lebensmitiel (2) cine Maskc (8). die cin 
IVr.N-.Li [^) isagi. Jcrcn Rand (12) dci Kc.ntur (1 1) 
dcr zu vcrwirklichcnden Kenn/cu 'muuj: (I) cnt- 
spricht. angeordnct wird. 

13. Verfahren nach mindcsicns chichi dcr Ansprii- 
che I bis 12. dadurch gekcnnzcichnci. daQ die He- 
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dingungen fiir die Laserstrahlung wahrend der 
Kennzeichnung zumindest im wesentlichen kon- 
stani sind was zur Folge hat. daQ eine Kennzeich- 
nung von zumindest im wesentlichen konstanter 
Farbe verwirklicht ist. 

14. Verfahren nach mindestens einem der Anspru- 
che 1 bis 12. dadurch gekcnnzcichnci. daQ die Be- 
dingungen ftir die Laserstrahlung wahrend der 
Kcnnzeichnung variabcl sind und dabci vorzugs- 
weise mindestens eine Phase intensivcr Strahlung 
und mindestens einc Phase schwacher oder keiner 
Strahlung besitzen. was zur Folge hat, daQ eine 
Kennzeichnung verwirklicht wird. die zumindest ei- 
ne Zone starker Bniunung und zumindest eine Zo- 
ne schwacher 3r3unung aufweist. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gckenn- 
zcichnet, daQ die Bedingungen fur die Laserstrah- 
lung cntsprcchcnd den Zoncn dcr zu rcalisiercnden 
Farbe gesteucrt werden. 

16. Verfahren nach mindestens einem dcr Anspril- 
che I bis 15. dadurch gekennzeichnet.daO ein Koh- 
lendioxidlascr mil einem Straht verwendet wird, 
dessen Durchmcsscr an dcr Stclle des Aufpralls (5) 
in der GroBcnordnung von 0.5mm bis 20mm oder 
mchr ist. dessen WcllcnISnge im Infrarotbcrcich 
gclegcn ist und dessen Briiunungstcmpcralur im 
Bercich von 220°C licgt, wobci cine Grundflachc 
der Kennzeichnung (1) durch die Ubcrlagcrung 
mindestens drcier ubcrlagcrtcr LascrsttiBc (5) ver- 
wirklicht wird. 

17. Vorrichtung zum Vcrschen von Lcbcnsmittcln, 
vorzugsweise Molkcrciprodukten, Flcisch- und 
Wurstwarcn mil ciner Obcrflachcnkcnnzcichnung 
(I) durch Wiirmcbehandlung, dadurch gckenn- 
zcichnet, daQ sic Tragcrmittcl (10) filr das zu kenn- 
zeichnende uncingchulltc Lcbcnsmiitei (2). cincn 
Laser (I I), dcr cincn Laserstrahl (4) in Richtung dcr 
Haltcmiltcl (10) aussendet, und Mittcl aufweist, mit 
denen cine quervcrlaufendc Zcilcnabiastung kom- 
binicrt mit ciner schrittweisen Langsbewegung des 
Lascrstrahls (4) gegeniiber den Haltcmittcln (10) 
fur das zu kcnnzcichncndc Lcbcnsmiitei (2) cr- 
rcichbar ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gc- 
kennzeichnct, daQ sic cine Maskc (8) besitzt, die am 
Laserstrahl (4) zwischcngclcgt ist und die cin Fcn- 
stcr (9) besitzt. dessen Rand (12) dcr Kontur (13) 
dcr zu vcrwirklichcnden Kennzeichnung (1) cnt- 
spricht. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18. dadurch 
gckennzcichnet, daQ sic Mittcl zum Slcucrn dcr 
Bedingungen fur die Laserstrahlung aufweist. mit 
denen cine Kennzeichnung (1) mit zumindest im 
wesentlichen kqns'.antcr oder variablcr Farbe cr- 
reichbar ist. 

20. Lcbcnsmiitei mil ciner vorzugsweise groDcn 
Obcrflachcnkcnnzcichnung (1). dadurch gckenn- 
zcichnet, daO sic durch das Verfahren gcmaQ min- 
destens cincm dcr Anspriiche 1 bis 16 verwirklicht 
ist. 

21. Lcbcnsmiitei nach Anspruch 20. dadurch ge- 
kcnnzcichnci. daQ cs sich urn cincn Kasc oder cin 
Molkcrciprodukl handelt. 


Hicrzu 3 Scitc(n) Zcichnungcn 
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